aly SUDURA TIG GRUP_ gupuURA iN ARC GRUP _ gypuRrA CU GAZ GRUP 5 CCESORILPT.

880 880 885 ‘ 885 SUDURA

oy ‘ —

Pagina 702 - 704 Pagina 706 - 707 Pagina Pagina 7051-_-.: 708

GRUP ELECTROZI GRUP ELECTROZI

e Pnoricniﬁpr. sl SARMA miG

PENTRU SUDAREA
885 subur 887 889 rtuncstenTic BBD T "wy'ARe Eieciric

Pah| &S
Pagina 71 2 =71 3 Pagina Pagina w7 04 Pagina




Continut

Descriere Grup Pagina
Accesorii de sudura (MIG) 885 708
(TIG) 885 705
Aparate de sudura cu Arc (MMA) 880 702 - 704
MIG/MAG 880 706 - 707
Cdsti 885 712
Electrozi de sudare cu arc 888 703
Fluide 885 711
imbracdminte 885 713
Manusi 885 713
Perdele 885 711
Sarma MIG 887 709
Sudura si taiere cu gaz 885 710
TIG electrozi de tungsten 889 704

SUDURA

Grupuri de produse
880 - 891

Gradarea produselor

Productie

Ansamblu de unelte industriale de
performantd inalta, proiectate pentru aplicatii
cu utilizare continua pe masini unelte pentru
care repetabilitatea si durata de viata lungd
a uneltelor sunt de importanta critica.

Profesional

Ansamblu de unelte industriale cu
proprietati si beneficii imbunatatite,
solicitate de mestesugari si de utilizatori
profesionisti.

Industrial

Proiectat pentru utilizare regulatd in
aplicatii industriale. Fabricat la niveluri de
calitate stringente si la standarde
internationale.

Atelier

Ansamblu de unelte de calitate
standard pentru utilizarea de catre
furnizorii locali i pentru uz industrial
general.

Intretinere

Produse proiectate pentru intretinerea
generald a utilajelor, pentru ateliere,
garaje si anumite aplicatii in gospodarie.

Bricolaj

Ansamblu de unelte de calitate pentru
bricolaj. Proiectat pentru utilizare in
gospodarie si pentru aplicatii industriale
usoare.
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SUDURA

GRUP

880 SUDURA CU ARC

Aparat de sudurd 00,
m II‘;IM LynxTM EAW-140AC L Y NX “o @

Un aparat de sudura cu arc electric monofazica 230V pt. utilizare cu electrozi rutilici cu dia. de 1.6 - 3.2mm

Poate suda otel moale de pana la 6mm. Prezintd un regulator continuu pentru control variabil infinit al curentului de sudare cu

unitate de curent slab pentru sudarea eficienta a materialelor subtiri. Transformatorul de eficientd sporitd maximizeaza potentialul.
Caracteristicile de siguranta includ protectie la supraincarcare termica si racire prin ventilator turbo - faciliteaza astfel sudarea la o putere mai
mare pentru perioade mai lungi de timp. Portabilitate completa, usurinta in utilizare si confort, precum si 0 excelenta valoare. Functioneaza la
0 priza standard de 230V 13amp. Carcasa deosebit de rezistenta. Garantie 2 ani. Livrata cu accesorii, maner integrat pentru transport si
cablu de retea de 2m. Conforma cu TUV-GS, GOST, EMC, LVD si cu toate cerintele relevante CE. Clasa de izolare H. Grad de protectie IP21.

Continut:

e Sursa electrica AC LynxTM

e Cablu de impamantare de 1,8m si
clema 150A.

e Scut fata manual cu sticla de 51 x
107mm. -
e Perie de razuire si indepartare reziduuri.
e Manual cu instructiuni

Tensiune alimentare: 230V, 50/60Hz.
Capacitate siguranta: 13A.

Faze: 1.

Consum de energie: 2,5KW.

Interval curent de iesire: 40A-140A.
Tensiune circuit deschis: 50V.

[ RACIRE |
TURBO
FAN

AN

- Dimensiuni (L x I x I):
(ARNTIE 270 x 250 x 310mm.
Produs Gama Greut Cod C da Pret/1
sc I'{REB“T Nr Electricitate ind oKEI\Jo-rgaSnOa €
Lynx™ EAW140  40A - 140A 14.8kg -2020K 167.10

Aparat de sudurd MMA CheetahTM EAW-160AC

Un aparat de sudura portabila cu arc electric monofazica 230V Pt. utilizare cu electrozi rutilici
cu diametrul de 2-4mm. Poate suda otel moale de pana la 8mm. Prezinta un regulator continuu
pentru control variabil infinit al curentului de sudare. Transformatorul de eficienta sporitéd maximizeaza potentialul.
Caracteristicile de siguranta includ protectie la supraincarcare termica si racire prin ventilator turbo - faciliteaza
astfel sudarea la o putere mai mare pentru perioade mai lungi de timp. Portabilitate completa, usurinta in
utilizare si confort, precum si 0 excelenta valoare. Functioneaza la o priza standard de 230V 13amp.
Carcasa deosebit de rezistentd, doua roti solide cu diametrul mare. Garantie 2 ani. Livrata cu accesorii,
maner integrat pentru transport si cablu de retea de 2m. Conforma cu TUV-GS, GOST, EMC, LVD si cu
toate cerintele relevante CE. Clasa de izolare H. Grad de protectie IP21

Continut: %

e Sursa electrica CheetahTM AC.

e Cablu primar de 1.8m, 16mm2.

e Cablu de impamantare de 1.8m si clema de 250A.
e Scut fata manual cu sticla de 51 x 207mm.

e Perie de razuire si indepartare reziduuri.

e Manual cu instructiuni.

Tensiune alimentare: 230V, 50/60Hz.
Capacitate siguranta: 16A.

Faze: 1.
Consum de energie: 2,5KW.
Interval curent de iesire: 55A-160A. g‘,,’ﬂﬂ,‘;
Tensiune circuit deschis: 50V. < .
Dimensiuni (L x | X 1): 585 x 325 x 425mm. 2 W Produs — _ Gama ~ Gredt Codvomarda  Pret/1
Cheetah™
MMWIE EAW160 55A - 160A 17.4kg -2040K 197.40
m Aparat de sudurd invertor CEL MAI BINE VANDUT G
MMA Mini Max

Cantarind mai putin de 5 kg, acesta este probabil unul dintre cele mai usoare aparate de sudura de pe piata. Greutatea usoara a acestuia nu
fnseamna ca este mai putin performant, este de fapt foarte portabil si mai versatil. Poate fi utilizat cu toate tipurile de electrozi, rutil,
standard, inoxidabil etc. Masina beneficiaza de asemenea de urmatoarele caracteristici tehnice: pornire la

cald, forta arc, anti-aderentd, intrerupator termic.

Ciclu de functionare la 100%: 50A.

Ciclu de functionare la 60%: 65A.

Ciclu de functionare la 40%: 70A.

Tensiune: circuit deschis (fara sudura in curs)
70 V.

Alimentare cu tensiune: 230 V.
Dimensiuni (I x a x 1):
100 x 215 x 150 mm.

PENTRU UTILIZARE IN
BRICOLAJ

Fara garantie pentru
utilizare industriala

’ﬁunim-‘,sn-'

: Greutate Cod Comanda Pret/1
bbb Ind. 0SA-279 € -— ;‘:‘"" bl
Mini Max 1.8kg -2000K 244.60 CJ
. 702 PRODUSELE SUNT DISPONIBILE EXCLUSIV PRIN DISTRIBUITORI
Paglna © 2016 Preturile nu contin TVA



KENNEDY prwpioid i

- ofel moale 6013

Tije pentru sudare cu arc electric pentru otel moale si otel cu
rezistenta medie la tractiune. Cu Tnvelis mediu de electrozi rutilici,
toate sunt tije pozitionale. Aplicatii: pentru placa si fasii de otel
inclusiv otel structural si tevi, in special in conditii de santier.

Finisaj superb cu zgura cu auto-eliberare.
N.B. Adecvate pentru AC (50V minim circuit deschis) si DC +/-.

- GRUP
SUDURA CU ARC 891

Electrozi pentru inox

316 L

Electrod Lime-Titania cu excelenta uzabilitate si capacitate de
sudura, depoziteaza metal de sudura 19,5 % Cr- 11,7 % Ni - 2,5%
Mo. Structura de austenita ofera caracteristici bune de rezistenta la
crapaturi. Pentru sudarea otelului inoxidabil cu carbon extra-redus

18% Cr - 12 Ni-Mo.

PENTRU OTEL
INOXIDABIL

T .
Amperaje recomandat
Dimensiune
PENTRU Amperaje recomandat (mm) 20 29 =2 oY
OTEL MOALE Dimensiune 5 g 3.2 4.0 Min. 20A 25A 50A 80A 120A
& OTEL C- (m_m) —oR . T30A Max. 40A 55A 90A 125A 180A
MN n. ) ; ;
. Dimensiune Nr. de Greut.  Cod Comanda Pret/pac.
Max. 100A 125A 170A Tip (mm) Electrozi (pe pac.) (pe pac.) KEN-891 €
Dimensiune Nr. de Greut. Cod Comanda Pt./pac. 1.6 x 300 395 2.50kg -1100K 115.90
(mm) Electrozi (pe pachet) (pe pac.) KEN-891 € 2.0 x 300 200 2.50kg -1110K 98.00
2.50 x 300 260 5.0kg -3010K 16.80 316L 2.6 x 300 130 2.50kg -1120K 74.80
3.25 x 350 150 5.0kg -3020K 16.40 3.2 x 350 70 2.50kg -1130K 67.80
4.00 x350 100 5.0kg -3030K 16.40 4.0 x 350 45 2.50kg -1140K 66.10

Electrozi pentru ofel moale

E7018 (“¢cu continut mic de hidrogen”)

Cu strat de protectie, toate sunt tije pozitionale.

Aplicatii: pentru placi de otel, otel structural, fevi si piese forjate.
Ideali pentru repararea pieselor turnate si masinilor, compenseaza
efectul de diluare al otelului slab. Utilizati adesea cand depozitele
rutilice sunt in pericol de crapare. N.B. Adecvate pentru AC

(70V minim circuit deschis) si DC +. Se obtine operabilitate optima

de rutare folosind DC-.

b '3":,'. \M‘

Amperaje recomandat

PENTRU i i
OTEL MOALE Dlnzg]r;ﬁ)lune 2.6 3.2 4.0
& °n""|§'- C- Min. 70A 95A  130A
Max. 100A 125A 170A
Dimensiune Nr. de Greut. Cod Comanda Pt./pac.
(mm) Electrozi (pe pachet)  (pe pac.) KEN-891 €
2.60 x 300 260 5.0kg -5110K 17.80
3.20 x 350 150 5.0kg -5120K 17.40
4.00 x 450 100 5.0kg -5130K 17.10

Electrozi pentru fontd

S-NFC

Electron fier-nickel acoperit cu grafit pentru sudarea de mare putere a
fontei si sudura la rece a fontei, depoziteaza 95%Ni + 2%Fe metal de
sudura. Se poate folosi pentru repararea fontei sparte, lipirea fontei
de otel si intarirea partilor uzate. Cu urm.

Electrozi inox/disimilari

S312

Electrod Lime-Titania cu excelenta uzabilitate si capacitate de sudura.
Depoziteaza 29%Cr + 9%Ni metal de sudura. Electrod Lime-Titania cu
excelenta uzabilitate si capacitate de sudura. Depoziteaza si ofera
protectie superba impotriva factorilor externi. Pentru sudare a
metalelor disimilare ca inox, otel carbon, otel aliat redus si otel

o

PENTRU OTEL
INOXIDABIL

* Dimensiuni desponibile la cerere
Dimensiune

Amperaje recomandat

(mm) 1.6* 2.0* 2.6 3.2 4.0
Min. 50A 80A 120A
Max. 90A 125A 180A
Dimensiune Nr. de Greut. Cod Comanda Pt./pac.
(mm) Electrozi (pe pac.) (pe pac.) KEN-891 €
2.60 x 300 260 2.50kg -1030K 72.40
3.20 x 350 150 2.50kg -1040K 71.80
4.00 x 350 100 2.50kg -1050K 58.50

Port electrod scurt cu méner rdsucit

Reduce oboseala si sporeste
siguranta. Toti electrozii sunt
disponibili pentru utilizare si
unghiul permite mainii sa
ramana la distanta de zona de
sudare. Manerul exercita cuplu

Standarde: . . asupra clemei electrodului la
AWS A 5.15 E Ni-C1 Din partea Superioaré_
8573 E Ni BG 11. .
PENTRU
Dlmen5|une Rec. Cod Comanda Pret/pac. Evaluare Culoare Cod Comanda Pret/1
Amp KEN-891 3 (Amperi) Maner KEN-885 €
2 5 70A -1220K 137.20 400 Galben -6010K 9.10
S-NFC 3.2 100A -1230K 126.70 400 Rosu -6110K 8.70
4.0 145A -1240K 125.70 600 Rosu -6130K 9.90

PRODUSELE SUNT DISPONIBILE EXCLUSIV PRIN DISTRIBUITORI

© 2016 Preturile nu contin TVA
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SUDURA

GRUP

880 SUDURA TIG
Aparat de sudurd invertor 0%
m Jaguar PFC Multi Tensiune TAGLIART Qe i ‘]

Acum va puteti bucura de toata mobilitatea si performanta unui
aparat de sudura invertor cu o gama de tensiune variata de la
100 la 240 V. Cu aparatul de sudura invertor Jaguar PFC

multi tensiune, puteti efectua operatiuni de sudura MMA cu

electrozi din bioxid de titaniu, bazici, din otel inoxidabil si din
fonta, precum si suduri TIG prin lovire.

Unitatea racita prin intermediul unui ventilator poate
gestiona tensiuni instabile si ofera semnal de iesire stabil In
caz de tensiuni ridicate/scazute. Permite, de asemenea,
utilizarea unor cabluri de prelungire Iungi (peste 100 m) si
are Start Rapid pentru pornire usoara, Forta arc pentru
suduri de calitate si anti-lipire pentru blocarea redusa a
electrodului. Furnizat cu o cutie pentru transport si
accesorii.

Alimentare cu tensiune: 110/230 V (CC)
50/60 Hz monofazic

Clasa sigurantei electrice: 150 A

Ciclu de functionare la 40 grade C: 90
Ala 25%, 140 A la 25%

Clasa de protectie: IP22
Dimensiuni: 385 x 150 x 265 mm (L x L x 1)

Descriere Electricitate Voltaj COKdE?qo_gasngé Pre€t/ 1
Jaguar PFC 150A 230 -3120K 559.40

%

Cougar-S™ MMA Aparat de sudat cu invertor
COUGAR-S ge

Aparat de sudat cu invertor Cougar EWT150S este ideala pentru a fi
folosita pentru sudarea MMA cu electrozi de diametru 1.6 - 4.2mm
inclusiv Tig-DC pe otel rutilic, otel bazic, inox sau fonta.

Caracteristici:
Foloseste curent monofazic 230V. Pornire la cald pentru un start
usor. Forta in arc pentru suduri de calitate. Anti aderare- reduce
aderarea electrozilor. Racire cu ventilator.

Dimensiuni (I x L x A): 240 x 305 x 130mm.

Descriere Electricitate  Voltaj Girne(;{t. C&dE%’_g%ngé Preé/ 1
Cougar-S MMA 150A 230 7.3kg -3050K 364.50 J
Electrozi din tungsten Electrozi 2% din tungsten gri ceriat
Toti sunt conformi cu ISO 6848 Potrivit pentru sudura AC si DC. Lucreaza foarte bine cu

setari DC. Un inlocuitor popular neradioactiv pentru
electrozii 2% tungsten Thoriat, pentru ca sunt la fel de buni
pentru a suda oteluri carbon, inox, aliaje de nichel, cupru si
titanium. De asemenea ideali pentru sudura mica si de
precizie.

(DIN EN 26848 si
AWS A5 12-92.

[—
: ; Cod Comanda Pret/1
Tip electrod. Dim. KEN-889 7
) 1.6mm -0120K 1.20
Cu geriu 2.4mm -0130K 2.70
. . 1o . 3.2mm -0140K 5.10
0.8% Electrozi albi din tungsten Zirconat . P ;
Ideali pentru sudura AC de Tnalta precizie si calitate exceptionala. Pe 2% Ele.dron rosii din tupgslen thoriat o
aliaje din aluminiu pentru ca retine un varf rotund si are o rezistenta Cel mai comun electrod din tungsten. Potrivit atat pentru
mare la contaminare. Capacitatea curentd este egala sau mai mare sudura AC cat si DC pe oteluri carbon, inox, nichel, cupru si
decét a tungstenului thoriat. Nu 1i radioactiv, nepotrivit pentru aliaje de titaniu. Preferat pentru longevitatea mare si
sudura DC. ——USUrinta de utilizare. ———
: ; Cod Comanda Pret/1 ! f Cod Comanda Pret/1
Tip electrod. Dim. KEN-889 é Tip electrod. Dim. KEN-889 é
1.6mm -0820K 1.30 1.0mm -0510K 1.40
Cu zirconiu 2.4mm -0830K 3.10 Cu toriu 1.6mm -0520K 1.20
Alb 3.2mm -0840K 5.50 Rosu 2.4mm -0530K 2.80
4.0mm -0850K 10.90 3.2mm -0540K 5.00
. 704 PRODUSELE SUNT DISPONIBILE EXCLUSIV PRIN DISTRIBUITORI
Paglna © 2016 Preturile nu contin TVA



m Lampi de suduri si carcase
- pentruv sudurd TIG

Garnltura cupa

)

orp anson

Capit posterior Inele tip °

[ \ {[:_____]

N\

SUDURA TIG 885

(o)

Varf de sudura
A0N_ _

pentru aparate de sudura WP17,/18/26

—

(o ) e 5
Toate piesele enumerate Ma“§°a“e s e Pr(;)\jcius Dim. Orificiu KEN e Preét/ 1
pe aceasta pagina sunt 10N22 1.0mm (0.040") 7210K 0.60
pe deplin compatibile cu S Cllﬂ-_] D 10N23 1.6mm (Y16”) -7220K 0.60
alte marci de torte TIG. Lentile gaz 10N24 2.4mm (¥32”) -7230K 0.60
Capac ceramlc 10N25 3.2mm (¥8”) -7240K 0.60
Corp torta lentile gaz
Carcase mansoane
Lampi de sudura TIG %\?PNi'_I /_1F8’§r£téu lampi
Indiferent daca sunt racite cu -
apa sau aer, toate [ampile de B p— = W —
sudura Tig Kennedy au o ———
greutate redusa si sunt . i
durabile. Sunt livrate cu bbb e
cablu de 12.5ft (3.8m) si Produs . o Cod Comand Pret/1
mulaje pentru cap rigide Nr Dim. Orificiu KEN.885 é/
sau flexibile din cauciuc 10N29 0.5mm (0.020") -7290K 1.40
per)tru 0 mai mare 10N30 1.0mm (0.040") -7260K 1.40
rezistenta la caldura. 10N31 1.6mm (Y46") -71270K 1.40
10N32 2.4mm (¥32”) -7280K 1.40
10N28 3.2mm (¥8”) -7250K 1.40
Torte TIG Cupe ceramice - Iupgime standard
Livrate complet cu cablu de 12.5ft 3.8m 10N__ pentru lampi WP17/18/26. ‘
Produs ; ; Cod Comanda Pret/1
Nr Tip/Dim. KEN-885 2
Cap Standard Rigid Torta TIG B
TTSO17  150DC/120AC - Récita cu aer 200K 58.20 Produs Dim. Orificiu Cod Comanda Pret/1
TTFO17 Cap Flexibil Torta TIG -3300K 59.20 Nr i KEN-885 €
150DC/120AC - R&cita cu aer ) 10N50 Ya” (Nr. 4) -7360K 0.90
Cap Standard Rigid Torta TIG : 10N49 5/16” (Nr. 5) -7350K 0.90
TTSO18  350DC/250AC - Racita cu aps  "3220K 77.10 10N48 35" (Nr. 6) -7340K 0.90
Cap Standard Rigid Torta TIG ; 10N47 716" (Nr. 7) -7330K 0.90
TTS026  500DC/160AC - Récits cu aer  “3240K 79.00 10N46 %" (Nr. 8) -7320K 0.90
Cap Flexibil Torta TIG ; 10N45 5/8” (Nr. 10) -7310K 0.90
TTFO026  500DC/160AC - Récits cu aer  “3340K 79.00 10N44 34" (Nr. 12) -7300K 0.90
Corpuri Torta .
Fabricate din plastic ABS dur cu cap cauciucat din silicon pentru o =~ Garnitura de etansare
mai mare rezistentd la caldura si durabilitate sporita. Produs Pentru Cod Comanda Pre€t/1
WP17 WP17 Corp Torta Standard -6500K 6.80 Nr KEN-885
WP18 WP18 Corp Torta Standard -6520K 9.50 18CG WP17/18/26 -7400K 1.90
WP26 WP26 Corp Torta Standard -6540K 9.50
WP17FX WP17 Corp Torta Flexi -6510K 6.80 Carcasa lentile gaz
WP26FX WP26 Corp Torta Flexi -6550K 9.50 45V24/25/26/27

Pentru lampi WP17/18/26

Capete posterioare

BINS57Y_ _ Pentru lampi |

WP17/18/26
Produs Cod Comanda Pret/1 Produs ; e Cod Comanda Pret/1

Nr Pentru KEN.885 é Nr Dim. Orificiu KEN.885 é
57Y04 Scurt -7710K 1.20 45V24 1.0mm (0.040") -7500K 3.80
57Y02 Lung -7700K 1.20 45V25 1.6mm (Y16”) -7510K 3.80
. . R 45V26 2.4mm (¥32”) -7520K 3.80
Set de piese de schimb pentru limpi de sudurd TIG AC/DC 45v27 3.2mm (*4”) -7530K 3.80

Pot fi folosite n procese AC sau DC. Start excelent de arc la amperaj
redus, foarte folosit in aplicatii precum fabricarea de tevi si tuburi

Lentile gaz din ceramica

orbitale, lucrari pe fasii subtiri de metal sau lucrari de sudare a unor 54N__ Pentru lampi WP17/18/26
piese mici si delicate. La fel ca electrozii Thoriated, cel mai bine sunt
folosite pentru sudarea carbonului si otelului inoxidabil, aliajelor din
nichel si titaniu. Potrivite pentru torte Tig WP17, 18 si 26
Continut: .
5 x mansoane de 1,6mm ,lu Pr‘,’ﬂus Dim. Orificiu C&dE‘lij’”gasr‘ga P’e€t/ 1
5 x carcase manson de 1,6mm [ .
5 x mansoane de 2,4mm L Kad /] 54N18 1/4' (Nr. 4) -7640K 1.20
l 54N17 5/16” (Nr. 5) -7630K 1.20
5 x carcase manson de 2,4mm | 54N16 3" (Nr. 6) 7620K 1.20
2 X cupe ceramice nr. 4 y S :
. I oW | 54N15 7/16” (Nr. 7) -7610K 1.20
2 X Cupe ceramice nr. 5 11181 54N14 1" (Nr. 8) -7600K 1.20
2 x cupe ceramice nr. 6 3 4 HIL 54N19 5" (Nr. 10) -7650K 1.20
2 X cupe ceramice nr. 7 | |
2 X cupe ceramice nr. 8 PACH Ecran termic cu lentile pentru gaze
1 x capat posterior lung | - ‘ i 54N01
1 x capat posterior scurt \ |
1 x electrod tungsten gri pur 1,6 mm . |83 |
1 x electrod tungsten gri pur 2,4 mm. .-— -
Cod Comanda Offer Produs ; Cod Comanda Pret/1
Pentru KEN-885 Pret/1 Nr Tip KEN-885 €
WP17, 18 & 26 Torte Tig -3400K 24.80 54N01 Lentile gaz -7560K 3.20

PRODUSELE SUNT DISPONIBILE EXCLUSIV PRIN DISTRIBUITORI

© 2016 Preturile nu contin TVA
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GRUP

880 SUDURA MIG

m Aparat de sudurd MIG

PantherTM EMW-120

EMW-120

Interval de iesire 50A-120A (DC). Un aparat de sudura monofazica de mare
putere ce functioneaza la o priza de 240V. Control automat al vitezei cu
suprareglare manuala. Lampa de sudura profesionala ,curent si gaz controlata
printr-un declansator ce previne irosirea gazului. Performanta la curent slab - ofera
un curent de iesire min. 50A pt. sudarea cu usurintd a materialelor subtiri.
Capacitate dim. bobina sarma de sudura variabila - accepta bobine de 0.7kg si de
5kg pt. portabilitate si economie . Carcasa reproiectata de rezistenta sporita
combinata cu o greutate redusa si portabilitate sporitd. Poate fi folosita pt. sudare
cu flux (fara gaz) si sudare Mig/Mag (cu gaz). Livrata cu unitate de alimentare pe
role, maner integrat pt. transport si cablu de retea de 2m. Pt. utilizare in industria
auto, In ferme, pentru intretinere si antreprenori. Conforma cu TUV-GS, GOST,
EMC, LVD si cu toate cerintele CE. Clasa izolatie H. Grad de protectie:IP21. Cap.
de sudare: sarma de otel: 0.6mm-0.8mm, sarma de otel inoxidabil: 0.8mm, sarma
de aluminiu: 0.8mm, sarma de sudura cu flux: 0.8mm-0.9mm, dimensiune maxima
rola: 5kg.

Continut:

e Sursa electrica PantherTM EMW-120.

e Cablu de 1,8m, 10mm2.

e Clema de impamantare, 150A.

e Lampa de sudura Mig 2m, 160A.

Tensiune intrare: 230V, 50/60Hz.

Capacitate siguranta: 10A.

Faze: 1.

Consum de energie: 3,6KW max. (1.3KW@60%).
Interval curent de iesire: 50A-120A (DC).

Tensiune circuit deschis: 30V. Sz%gg
Dimensiuni (L x I x I): 480 x 275 x 380mm.

."
AN T FVE= " @

vezi pag 708 pentru
mai multe torte

= v | RACIRE
) — PRIN TURBO
Produs Gama Greut Cod Comanda Preé/l 'L'-" ROLA FAN
Nr Electricitate ind KEN-880 -
Panthe™ EMW120  50A - 120A 24.0kg -1920K 460.70 CURENT 2‘1?1“
Accesotii: 2 as a SLAB MPE
Gaz de protectie pentru utilizarea cu majoritatea firelor Mig. Sticlele - COMPATIBLE WITH G AS
prezentate sunt, de asemenea, potrivite pentru utilizarea cu aparatele de " BINZEL®B15
sudura Migmates sau altele similare. TORCH SPARES No GAS

Set conectare: Descriere i Pyt Ng
f}fg;’n; BI ;e%ggm:ngﬁfb Set conectare -2400K 30.70 o ¥ v ‘a
316" ID x 200mm tub, B ’“
116" X 316" reductor furtun, Descriere N aan P'eé/ 1 . “\/
2x 8 - 12mm cleme furtun. Buteliile de gaz sunt livrate separat ‘

Regulator -4010K 24.20 Grup 8 8 5 Y,
Aparat de sudurd dualid MIG Leopard
EMW-150 4L EOorArD

Interval de iesire 30A-145A (DC). Control automat al vitezei cu suprareglare manuald. Lampa de sudura
profesionala cu alimentare cu curent si gaz controlata printr-un declansator ce previne formarea irosirea gazului.
Performanta la curent extra slab - apta sa ofere un curent de iesire minim de 30A pentru sudarea cu usurinta a
materialelor subtiri. Accepta bobine de 0.7kg sau 5kg pentru portabilitate si economie maxime. Carcasa de
rezistentd sporita pt. durabilitate. Poate fi folosita pentru sudare cu flux (fara gaz) si
sudare Mig/Mag (cu gaz). Livrata cu unitate de alimentare pe role, cu actionare lejera,
accesorii, cablu de retea de 2m. Pt. utilizare in industria auto, in ferme, pentru
mentenanta si antreprenori. Conforma cu TUV-GS, GOST, EMC, LVD si cu toate cerintele
relevante CE. Clasa izolatie H. Grad de protectie: IP21. Capacitate de sudare: sérma de
otel: 0.6mm-0.8mm, sarma de otel inoxidabil: 0,8mm, sarma de aluminiu:
0.8mm-1.0mm, sarma de sudura cu flux: 0.8mm-1.2mm, dimensiune maxima rold: 5kg
Continut:

e Sursa electrica LeopardTM EMW-150.

e Cablu de 1.8m, 10mm?2.

e Clema de impamantare, 150A.

e Lampa de sudura Mig 2m, 160A.

e Bobina de sarma cu flux 0.9mm x 0.2kg.

e Scut de fatd manual cu sticla de 51 x 207mm.
e Perie de razuire si indepartare reziduuri.

® Manual cu instructiuni.

Tensiune intrare: 230V, 50,/60Hz. Monofazica.
C de : 3.7TKW . (1L.AKW@60%). .
Cg:sag!r?ate S'éﬁffta oA ( " vezi pag 708 pentru
Interval curent de iesire: 30A-145A (DC). mal multe torte
Tensiune circuit deschis: 31V.

Dimensiuni (L x I x I): 680 x 285 x 410mm.

Gala de
sudare

RACIRE
AN | | TURBO
ROLA || FAN

CURENT 2‘}}\1\“
staB | Z((h
s | (G A S

BINZEL®B15

rorciseares.| NO GAS

as a

o>

Produs Gama Greut Cod Comanda Pt./1
Nr Electricitate ind KEN-880 €
Leopard™ EMW150  30A - 145A 27.5kg -1940K 531.60 Buteliile de gaz sunt livrate separat

Pagi 706 PRODUSELE SUNT DISPONIBILE EXCLUSIV PRIN DISTRIBUITORI
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GRUP

SUDURA MiG 880

Aparat de sudurd
, %

MIG Tiger TIGER ‘.
EMW-170
Transformatorul de mare putere si racirea prin ventilator turbo
permite sudarea la o putere mare pentru perioade lungi . Control
automat al vitezei cu suprareglare manuala pt. sudare continua
sau prin puncte. Lampa de sudura cu alimentare cu curent si gaz
controlata prin declansator ce previne irosirea gazului.
Performanta la curent extra slab - apta sa ofere un curent de iesire
minim de 30A pt. sudarea cu usurintd a materialelor subtiri.
Accepta bobine de 0.7kg, 5kg si 15kg pt portabilitate si
economie. Carcasa de rezistenta sporita pt. durabilitate. Doar
sudare MIG/MAG (cu gaz). Regulatorul de tensiune cu sase pozitii
permite selectarea procesului. Livrata cu unitate de alimentare pe
role, doua roti solide cu dia.u mare si cablu de retea de 2m. Pt.
utilizare In industria auto, in ferme, pt. intretinere etc. Conforma
cu TUV-GS, GOST, EMC, LVD si cu cerintele CE. Clasa izolatie H.
Grad de protectie: IP21. Cap. de sudare: sarma de otel: 0.6mm-
0.8mm, sarma de otel inoxidabil: 0,8mm, sarma de aluminiu:
0.8mm-1.0mm.
Dimensiune maxima rola: 15kg.
Tensiune intrare: 230V, 50,/60Hz.
Capacitate siguranta: 16A.
Faze: 1.
Consum de energie: 5,2KW max. (2,3KW@60%).
Interval curent de iesire: 30A-170A (DC).
Tensiune circuit deschis: 31V.
Dimensiuni (L x I x I): 80 x 45 x 57cm.
Dimensiuni cutie (L x I x I): 84 x 35 x 52cm.

Gata de
Sunare

Aliment|| RACIRE
are prin|| TURBO
rola FAN

CURENT 2ANI
sta | (i

COMPATIBLE WITH
BINZEL®B15
TORCH SPARES

Continut: e
e Sursa electrica Tiger EMW-170.
e Cablu de 1,5m, 16mm2. s
e Clema de impamantare, 150A.
e Lampa de sudura Mig 2,4m, 160A. !
* Bobina de sarma Mig 0.8mm x 0.2kg.
e Manual cu instructiuni. vezi pagina 740

Produs Gama Greut. Cod Comanda Pret/1

Nr Electricitate ind. KEN-880 €

Tige™ EMW170  30A - 170A 38kg -1960K 784.80
Aparat de sudurd MIG Lion L IOIN
EMW-220 B — ‘

Transformatorul de mare putere si racirea prin ventilator turbo
permite sudarea la o putere mai mare pentru perioade mai lungi de
timp. Control automat al vitezei cu suprareglare manuald. Lampa de
sudura profesionala cu alimentare cu curent si gaz controlata prin
declansator ce previne formarea nedorita a arcului electric si irosirea
gazului. Cablul lampii poate fi detasat de masina. lesire minima 35A.
Accepta bobine de 0.7kg, 5kg si 15kg pentru portabilitate si
economie maxime. Carcasa de rezistenta sporita pentru durabilitate.
Doar sudare MIG/MAG (cu gaz). Regulatorul de tensiune cu sase
pozitii permite selectarea procesului.Livrata cu unitate de alimentare
pe role, cu actionare lejera, doua roti solide cu diametru mare si
cablu de retea de 2 m. Pt. utilizare In industria auto, in ferme, pt.
ntretinere etc. Conforma cu TUV-GS, GOST, EMC, LVD si cu cerintele
CE. Clasa izolatie H. Grad de protectie: IP22. Capacitate de sudare:
sarma de otel: 0,6mm-1mm, sarma de otel inoxidabil: 0.8mm, sarma
de aluminiu: 0.8mm-1.0mm

Dimensiune maxima rola: 15kg.

Tensiune intrare: 230V, 50/60Hz.

Capacitate siguranta: 16A.

Faze: 1.

Consum de energie: 3,7KW max. (1,4AKW@60%).
Interval curent de iesire: 30A-220A (DC).
Tensiune circuit deschis: 17,8-34V.

Dimensiuni (L x I x I): 78 x 45 x 71cm. .
Dimensiuni cutie (L x I x 1): 84 x 35 x 57cm. vezi pag. 708
Continut: pentru extra torte

eSursa electrica Lion EMW-220.
eCablu de 1,5m, 16mma2.

eClema de impamantare, 150A.

el ampa de sudura Mig 2.5m, 160A.
eBobina de sarma Mig 0.8mm x 0.2kg.
eManual cu instructiuni

Gaila de
sudare

Aliment|| RACIRE
are prin|| TURBO
rola FAN

CURENT 2ANI
stag | /(bR

COMPATIBLE WITH
BINZEL® B15
TORCH SPARES

Role de alimentare pentru masinile de sudura de mai sus

Produs Gama Greut. Cod Comanda Pret/1 . Greut. Cod Comanda Pret/1
Nr Electricitate ind. KEN-880 € Descriere ind. KEN-898 €
LionM EMW220  30A - 220A 45kg -1980K 1010.00 0.6-0.8mm Alimentare rola -2800K 1.80
PRODUSELE SUNT DISPONIBILE EXCLUSIV PRIN DISTRIBUITORI . 70 7
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SUDURA

GRUP

885 SUDURA mMmIG

m Lampi de sudurd

cu conectori euro

Cu conectori EURO, cu duze de gaz izolate pentru

utilizare cu gaze mixte si un cablu de 4m cu

greutate redusa pentru a imbunatati productivitatea.

MTE-154 pentru Kennedy Panther si Leopard.
MTE-254 pentru Kennedy Tiger si Lion.

Accesorii limpi de sudurd Mig
Varfuri de contact si adaptoare varfuri

CABLU M CU MB15
LINIE SI VARF
STANDARD
MB25

Compatibile si cu lampi Parweld si Binzel.

Pt. Torta Produs Pentru fir Cod Comands Pret/1
Nr Nr Dim. (mm)  KEN-883
MTE 140.0008 0.6 -7120K 0.50
154 140.0059 0.8 -7240K 0.60
140.0253 1.0 -7360K 0.60
MTE 140.0051 0.8 -7200K 0.60
154/ 140.0054 0.8 Mare  -7220K 0.80
2547 140.0242 1.0 -7300K 0.60
364 140.0245 1.0 Mare  -7320K 0.70
140.0379 1.2 -7400K 0.60
MTE 254 142.0001 Adaptor Sfat -7500K 1.60
Duze Pl

Trunchi de Con

i
Conica I ol

Pt. Torta  Produs

; Cod Comanda Pret/1
Nr Nr e Yenags |
MTE154 145.0075 conic -7600K 2.70
MTE254 145.0076 Coni(_) -7610K 3.20
145.0124 TConic  -7640K 3.00
Produs Max. Pentru fir Standard Lungime  Cod Comanda Pret/1 STD364  145.0078 conic  -7620K  5.40
Nr tensiune (mm) Sfat dim. cablu KEN-885 € <o
MTEL54 150A 06-1.0 0.8mm am -3080K 91.70 Duze de tdiere PNM
MTE254 230A 0.8-1.2 1.0mm 4m -3100K 105.40 Duza de 75 mm lungime cu amestec de
MTE364 340A 0.8-1.2 1.2mm 4m -3120K 132.70 propan poate fi folosita cu majoritatea
o, eNe e . 2re e lampilor pentru taiere
Garnituri ldmpi de sudurd Mig  Duze de tdiere PNM

Acoperite cu PVC pentru utilizare cu sarma
de otel. Codate pe culori pentru a indica
dimensiunea sarmei:

0.6 - 0.9mm = Azur,

1.0 - 1.2mm = Rosu.

Pentru fir Cod Comanda Pret/1

Lungime Produs

(m) Nr Dim. (mm) KEN-883

3 124.0011 0.6-0.9 -7010K 3.30
3 124.0026 1.0-1.2 -7040K 3.30
4 124.0012 0.6-0.9 -7020K 3.30
4 124.0031 1.0-1.2 -7050K 3.30

Duza de 75mm lungime cu amestec de
propan poate fi folosita cu majoritatea
|ampilor pentru taiere

s B e,
|r = ]
g S . |
Diametru  Grosime Cod Comanda Pret/1 Diametru  Grosime Cod Comanda Pret/1
duza placa KEN-883 € duza placa KEN-883 €
V32" 6mm -2010K 5.10 V32" 6mm -2110K 5.10
364" 12mm -2020K 5.10 364" 12mm -2120K 5.10
Y16” 75mm -2030K 5.10 V16" 75mm -2130K 5.10
S6a” 100mm -2040K 5.10 4" 100mm -2140K 5.10
3/32” 150mm -2050K 5.10 3/32” 150mm -2150K 5.10
1/g” 300mm -2060K 5.10 1/g” 300mm -2160K 5.10
Cleme unghivlare de sudurd la 90
Setarea si operarea se poate face

de o singura persoana, realizate
din fonta, ax placat cu cupru
pentru protectia la improscare,
manerul in T permite o presiune ridicata
pentru prinderea sigura, fixare usoara pe un
banc de lucru sau pe 0 masa pentru unelte de
prelucrare.

Greutate: 10,5 kg.

—

N,

Dim. Greut. Cod Comanda Preé/i
(mm) Ind. KEN-539
60mm 5.3kg -0360K 44.10
90mm 10.5kg -0390K 66.00

Pagina 7 08
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m Role de séirmd
: Mig A18

Cu depozite de metal pentru sudura C — 1.3% Mn pentru otel cu
rezistenta mica si medie la tractiune. Finisaj din cupru, dublu
deoxidat. Pentru utilizare cu gaz ecranat CO2 sau Ar-CO2. Fabricat
conform BS 2901,/1:1983 A18 & BS EN 440 G3 S1. Pentru
sudarea otelului moale si otelului C-Mn, folosit |la fabricarea de
boilere, rezervoare, tevi, masini, sasiuri vehicule. Role de 0.7kg si
5.0kg sunt infasurate aleatoriu. Ambele dimensiuni sunt proiectate si
ambalate pentru utilizare pe masinile de sudat Kennedy Mig “Dual”,
Mini Migs, Migmates etc. Se folosesc cu gaz ecranat CO2 sau
Ar-Co2.gaz.

0.7kg Mini Role

b

AlS8S

Sdrmd fdrd gaz cu flux
Sarma Mig pentru uz general cu flux de “auto-ecranare” care

SUDURA mic 887
permite utilizarea acesteia fara a avea nevoie de Gaz ecranat @
separat. Proiectata si ambalata special pentru a fi utilizata pe
masinile de sudat Kennedy Mig “Dual”, Mini Migs, Migmates etc.
Pentru sudarea otelului moale si otelului C-Mn, folosit la fabricarea
de boilere, rezervoare, tevi, masini, sasiuri vehicule.

Mini role cu diametrul de 0.8mm. Infasurate aleatoriu si nu pe
straturi

ALt

=ivin
BS 2901
Produs Dim Cod Comanda Pret/1
Nr. Rol& KEN-887 €
FCG-080-0.45 0.45kg 1620K P.O.A.
FCG-080-0.9 0.90kg -1640K P.0.A.

BS 2901
Produs Cablu Cod Comanda Preé/l
Nr. Dia. KEN-887
A18-060-0.7 0.6mm -1860K P.0.A.
A18-080-0.7 0.8mm -1880K P.0.A.
A18-100-0.7 1.0mm -1900K P.0.A.
Role de 5.0kg
PENTRU
miii <
=ivin
BS 2901
Produs Cablu Cod Comanda Preé/l
Nr. Dia. KEN-887
A18-060-5.0 0.6mm -1960K P.0.A.
A18-080-5.0 0.8mm -1980K P.0.A.
A18-100-5.0 1.0mm -2000K P.0.A.
Role de 15kg

Folositi cu gaz ecranat CO2 sau
Ar-CO2.

e

PLW

15kg Role

Al8

BS 2901

Fir de inox pt. sudurd MIG

Ideal pentru sudat oteluri inoxidabile. Continut crescut

de silicon pentru sudura imbunatatita care are nevoie de curgere

consistenta pentru suduri estetice. Pentru structuri din inox. livrat pe

o rola de precizie pentru alimentare pozitiva neintrerupta.

Greutate: 15kg. PENTRU OTEL
INOXIDABIL

L e,

-

Tip Cablu Cod Comanda Pret/1
. Dia. KEN-887 €

*Stratul de precizie : 0.8mm -0520K P.0.A.

infasurat pentru alimentare 308LSi 1.0mm .0530K P.OA.

libera pozitiva 309LSi 1.0mm -0570K P.0.A.

0.8mm -0540K P.0.A.

Produs Cablu Cod Comanda Preé/l 316LSi 1.8mm -0550K P.0.A.

Nr. Dia. KEN-887 1.2mm -0560K P.0.A.

*A18060-15.0 0.6mm -2060K P.0.A. . .

*A18080-15.0 0.8mm -2080K P.O.A. Sarma MIG - Toate preturile sunt supuse unor eventuale
*A18100-15.0 1.0mm -2100K P.O.A. suprataxe din cauza volatilitatii permanente a costurilor

*A18120-15.0 1.2mm -2120K P.0O.A. materialelor. Va rugam contactati filiala locala pentru detalii.

PRODUSELE SUNT DISPONIBILE EXCLUSIV PRIN DISTRIBUITORI
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GRUP

885 SUDARE & TAIERE CU GAZ

Cabluri de sudurd ajustate individval
Cabluri rezistente la rasucire i izbire cu reglaje BSP de 3/8" de standard industrial la capatul
regulator. Cablurile au valve de verificare de sigurantd la capétql becului de sudare, pentru a
rezista la scantei. Reglajele pentru oxigen sunt in partea dreapta, iar reglajele pentru gaz sunt in
partea stanga.
Produs conform NE 559 / BS NE ISO 3821.
OXIGEN - elbastru furtun, fir dreapta.
ACETILENA - Rosu furtun, filet stanga.
PROPAN - Portocaliu furtun, filet stanga.

NoU

)&  Cabluri de sudura ajustate individual EN 559/BS EN ISO 3821
g OXIGEN ACETILENA PROPAN
Dim. A Piulita| Cod Comanda Pret/1||| Cod Comandad Pret/1 ||| Cod Comanda Pret/1
@ futun tungime DSCV "req 7| “cri 885 ¢ CTL-885 CTL-885 ¢
- 6mm 5m Va” Ig” -7950A 20.60 -7958A 18.50 - -
79 6mm 10m Yo" 3g” -7950B 23.80 -7958B 23.80 - -
6mm 20m Va” 38" -7950D 38.10 -7958D 38.10 - -
6mm 5m 35" Ig” -7951A 18.50 -7959A 20.60 -7967A 23.80
6mm 10m 3g” 3g” -7951B 25.20 -7959B 25.20 -7967B 52.80
6mm 20m 38" 38" -7951D 38.80 -7959D 38.80 - -
8mm 5m 38" 3g” -7953A 19.90 -7961A 19.90 - -
8mm 10m 3g” 3g” -7953B 28.00 -7961B 28.00 - -
8mm 20m 38" 38" -7953D 44.40 -7961D 44.40 - -
10mm 5m 38" Ig” -7955A 23.40 -7963A 21.30 -7971A 24.80
10mm 10m 3g” 3g” -7955B 31.10 -7963B 31.10 -7971B 42.00
10mm 20m 38" 38" -7955D 49.60 -7963D 45.10 -7971D 74.50

Cdrucioare pentru butelii

Otel robust, pt. gabarituri mari, constructie
sudata, cu doua roti cu diametru mare si

anvelope solide. Pentru utilizare cu oxigen
si/sau a buteliilor de
acetilena.

anvelope

16"

pneumatice.

de

aluminiu anodizat.

m Set de curdtare
duze

Prelungeste durata de viata a duzelor pentru
sudare si taiere cu gaz. Fire de tip ac, cu
rezistenta sporitd, incastrate
intr-o carcasa de buzunar

Numar Greutate Cod Comanda Preé/l
produs ind. KEN-883
1216 20g -2500K 1.90

Tip pistol pt. scéinteie usoare

Pentru aprinderea usoara si rapida cu o
singurd mana a lampilor de sudura si taiere.
Cu carcasa din metal. Foloseste piatra
standard pentru brichete.

Ti Cantitate Cod Comanda Preg/ 1
P pachet KEN-885
Aprinzator 1 -7050K 3.90
rez. piatra 10 -7060K 0.90

Aprinzdtor cu scintei de tip cupd
Pentru aprinderea usoara si rapida, cu o
singura mana a lampilor de sudura si taiere.

® __ O

Ti Cantitate Cod Comanda Preé/ 1
P pachet KEN-885
Aprinzator 1 -7010K 1.90
rez. piatra 10 -7020K 1.30

Aprinzidtor cv scintei cu 3 pietre

Pentru aprinderea usoara si rapida, cu o
singura mana a lampilor de sudura si taiere.

Regulatoare de oxigen

Proiectat cu doua ceasuri pt. a indica @
continutul cilindrilor si presiunea de

iesire. Regulator de oxigen de 4.0bar
Capacitate 300bar .

Regulator oxigen 10.0bar

Capacitate completa 300bar. Design cu
conectare in partea de jos, potrivit pentru valve
de cilindru superioare
pentru iesire.

Echipate cu ceasurig
paralele cu filet }

V4" valva de iesire
standard 38" BSP
Si Sv}gllvé de intrare 58"

Gaz Cod Comanda Preé/ 1

Tip KEN-884
10.0 Bar Oxigen -4120K 54.20
4.0 Bar Oxigen -4140K 58.50

Regulatoare de Argon si Acetilend

Proiectat cu doua ceasuri pt. a indica
continutul cilindrilor si presiunea de iesire.
Valva de iesire a regulatorului de argon
este calibrata pt. debit de O - 35Ipm.
Regulatorul de acetilena are un debit
calibrat de O - 1.5 bar cu o capacitate
completa de 250bar.

Caracteristici:

Debite de pana la 80m3/h (2824 ft3/h)
capacitatea de 300bar. Dispune de 2
manometre afisarea continutului si cilindru de
presiune. Design de intrare fund potrivite

pentru vane de
(P) ¢
e \

top cilindru
3
- ¢

priza.

Echipat cu
/"
manometre
paralel cu filet.
echipat cu standard
de 38 " BSP priza.
echipat cu

%" B

Atunci cand o piatra se uzeaza, rotiti capul admissig
triunghiular pentru a utiliza urméatoarea piatra. = conexiuni.
Pentru utilizare Capacitate  Cod Comands  Pret/1 1 II o
cu b'l)JteIie MTL-985 é/ oy R
Propan 1 -3000K 42.60 Ti Cantitate Cod Comanda Preé/ 1 Gaz Cod Comanda Preé/ 1
Oxigen/Acetilens 1 -3020K  38.00 P pachet KEN-885 Tip KEN-884
Oxigen/propan 2 -3040K 49.10 Aprinzator 1 -7110K 1.80 Acet. Regulator -4200K 54.20
Oxigen/Acetilena 2 -3060K 45.60 rez. piatra 1 cap -7120K 0.60 Argon Regulator -4300K 54.20

Pagina 7 I o
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GRUPA

ACCESORII DE SUDURA 885

KENNEDY povtoa-s:
: sudurd PVC
Perdele de sudura PVC Kennedy respecta standardul EN1598 pentru blocarea
luminii de sudura. Perdelele au sisteme de prindere pe ambele laturi pentru a

permite unirea mai multora Tmpreuna pentru a crea grosimea dorita.
Livrate cu gauri armate pe marginea superioara si cu inele de suspensie din otel.

Dim W x H Cod Comanda Pret/1
Culoare (mm) KEN-885 é/
Verde inchis ranforsat 1300 x 1800 -8640K 83.00
Ambra Hi-Vis 1300 x 1800 -8740K 83.00
Verde lucios 1300 x 1800 -8940K 83.00
Verde inchis ranforsat 1300 x 2400 -8660K 109.50
Verde lucios 1300 x 2400 -8960K 109.50
Verde inchis ranforsat 1300 x 2800 -8680K 127.40
Verde lucios 1300 x 2800 -8980K 123.50
Ambra Hi-Vis 1400 x 2400 -8780K 113.80
o n
s.p[f"r Spray anti improscare pentru
MLAINTENANCE sudori
Sistem de inspectie a defectelor Sw1-400C
N S x ' . . . . Pe baza de solvent
Metoda rapida, fiabile pentru vizual de control si de verificare la fata locului acoperire de protectie
suprafete a sudurilor, aliaje exotice sau metale standard, a subliniat extrem de care se aplica de metal i
membri structurale, turnare critice, arbori, roti dintate, axe, precum si orice alta inainte de sudare. In
parte grea in cazul in care identificarea defecte de suprafata este esentiala. timpul Blobs sudare
Detecteaza defecte, cum ar fi crapaturi, gauri pini, ture de sudura si porousness, mici de metal topit se
fie in timpul fabricarii sau la fata locului. Un sistem in trei parti. incadreaza de fiecare
parte a sudurii. Aceste SDlEﬁI‘f
pete sunt numite HAMTTRAN
stropire, acest strat
este aplicat inainte de
sudare si previne stropi
de la lipirea de metal.
De gaze CO2
L] L] L autopropulsare aerosoli.

Total non-inflamabil.
Silicon gratuit si usor de
; indepartat cu solventi
inainte de galvanizare

vianans

SI:".EHI Sﬂ[f”r OLENT sau vopsire.
S FALARLT MAUTTINANT S N AN
Produs : Cod Comanda Pret/1
N Dim. SOL-732 €
SW1-400C 400g -0840K 5.50

Lichid anti scdntei pentru
sudurd

Reduce riscul de pudlare si reduce cu mult
durata de pregdtire Tnainte de vopsirea finala.
Nu afecteaza nicio operatiune ulterioara de
galvanizare sau vopsire. Se evapora la
temperaturi normale de sudare. Fara
diclorometan si silicon.

Detector defect curatare prin pulverizare Neinflamabil R
SF1-500B ) netoxic, necoroziv N |
Uscare rapida, solvent puternic pentru si biodegradabil.
curatarea suprafetelor inainte de incercare. MARE VMOARE
Elimina contaminanti, inclusiv uleiuri, unsori e
si murdaria 500ml Cutii!

Produs Dim Cod Comanda Preé/l 5

Nr. im. SOL-732 Defect Detector Producitor
SF1-500B  500ml -0240K 1430 SF3-500B S
T Filmul alb pentru a evidentia orice defecte
Detector defect lichide penetrante care au fost detectate atunci cand se
SF2-500B utilizeaza Detector penetrant bresa.
Extrem de sensibile din punct de vopsea Produsul trebuie s fie eliminate cu ajutorul PE BAZJ DE
rosie, pentru a fi utilizate atunci cand detectorului Cleaner O bresa Spray odata &
detectarea defecte pe componente metalice,  fisuri au fost gésite si marcate. APA
n conditii normale de iluminare.
; : Pret/1
Produs Dim Cod Comanda  Pret/1 Produs Dim Cod Comanda  Pret/1 Dim. c%do(ig?%rga reé/
Nr. m. SOL-732 € Nr. m. SOL-732 € S -9300K 11.90
SF2-500B 500ml -0260K 14.30 SF3-500B 500ml -0280K 14.30 20Itr -9310K 42.10
PRODUSELE SUNT DISPONIBILE EXCLUSIV PRIN DISTRIBUITORI ) 7 'I 'I
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SUDURA

GRUP

885 CASTI DE SUDURA

m Cisti automate
de sudurd

Protejeaza automat operatorul de raniri ale ochilor, lasand ambele
maini libere. Prevazute cu 2 seturi de fotosenzori pentru depistarea
luminii arcului electric. Puterea solara inlatura nevoia de baterii.
Ofera protectie permanenta UV/IR pana la DIN 15 in timpul utilizarii.
Nuanta poate fi selectata cu ajutorul unui cadran de ajustare lateral.
Detecteaza automat arcul electric si trece de la nuanta 4 la nuanta
pre-selectata (9, 10, 11, 12 sau 13). Durata de intunecare: 0.5ms.
Invelisul este certificat conform BS EN 175:1997 pentru protectia
ochilor si a fetei. Rezista la o temperatura de 650°C de la capatul
electrodului timp de cinci secunde, fara a arde. Lentilele electronice
sunt certificate conform DIN EN 169 si DIN
179. Durata de trecere de la lumina la
intuneric: 0.5 milisecunde. Alimentate
cu energie solara, nu sunt necesare
baterii. Adecvate pentru sudare cu
arc electric, in regim Mig/Mag,
Tig si Plasma. Cu garantie 2 ani.

Jet Black Auto X

Casca de sudura Jet BlackTM de la Kennedy este

fabricata folosind cea mai moderna tehnologie pentru a

proteja automat ochii utilizatorului de daune provocate de

lumina arcului electric si pentru a lasa ambele maini libere In scopul cresterii
preciziei, eficientei si prin urmare a productivitatii. Este prevazuta cu filtre
automate care sunt transparente inainte de sudare, permitand operatorului sa
examineze cu claritate piesa. La declansarea arcului electric, filtrul se
ntuneca automat imediat. Atunci cand arcul electric este eliberat, filtrul va
deveni transparent din nou. Durata de trecere de la lumina la intuneric este
de aproximativ 0,0001 secunde, si durata de trecere de la intuneric la lumina
poate fi setata intre 0.1 - 0.5 secunde.

Putere duala: baterie si solara.

Lumina - intuneric: 0.0001 secunde.

Intuneric - lumina: 0.1 - 0.5 secunde.

Control trecere de la nuanta la nuanta 8 - 12. Sursa
de oprire/pornire automata prin intermediul a
doua baterii cu litiu ce ofera aprox. 800 ore de
utilizare. Rezistenta ridicata la impact. Filtru
vedere clara. Protectie permanenta UV/IR
pana la DIN 16. Prevazuta cu banda pentru
transpiratie.

‘ Greutate redusa — mai putin de 0.5kg.
\\ . | y \\‘
— ) ~
p < = Ny
/, ) = Py »
! s /y Solara_
Luminz-Intuneric / 14 ] \\ ' Vs y ‘\
0.5 milliseconds Lumina-intuneric '
Greutat Cod da Pret/1 01 miliseconds Greutat Cod d Pret/1
. reutate 00 comanda re " reutate od comanda re
Tip ind. KEN-885 : Tip ind. KEN-885 €
Auto variabl 9 - 13 480g -5020K 78.40 Auto variabl 8 - 12 480g -5060K 104.20
Huse de schimb pentru lentile isti d duré
Pentru a proteja unitatea cu cartus de cristale lichide Cdsti de sudurd
Livrate in pachete de 10 Casti de sudura Kennedy, cele mai simple din gama de céasti
Husa Lentila _ Cod comanda Pret/pk Kennedy. Se ridica deasupra sprancenelor cand nu se folosesc si
Tip Dim CTL-885 € sunt compatibile cu lentile transparente sau colorate, disponibile
Interioara 107 x 45mm -7983K 6.30 separat. -
Exterioara 110 x 90mm -7983E 5.70 Dim. Lentila:
. - - A4Y4" x 3Y4"
Cdsti de sudurd cv suprafatid mare de vizvalizare
Materialul durabil, usor este rezistent la coroziune si ignifug.
Elementul de control al sensibilitatii externe asigura o buna
vizualizare atéat inaintea cat si in timpul sudarii. Filtrele de Thalta
performanta protejeaza impotriva razelor UV si IR. Lentilele heliomate
isi schimba automat nuanta de la deschis la inchis atunci cand arcul
e atins. Mecanismul special rotativ al bentitei ofera un confort sporit
si reduce oboseala. Adecvate pentru toate tipurile de sudura, inclusiv
sudura cu amperaj redus Tig si pot fi folosite pentru
debavurare. Sticla rezistenta la impact
pentru siguranta sporita. Alimentare
duala: solara si cu baterie. Respecta -7150K
standardele de securitate DIN, ISO,
EN379 si standardele Ti Greutate Cod comanda Pret/1
ANSI Z 87.12. P ind. KEN-885 €
Camp vizualizare: 98 x 55mm Mobila 434g -7150K 5.00
Protectie UV/IR: DIN16 Fixa 434¢ -7160K 3.90

Stare lumina: DIN4

Umbra variabila: DINS - DIN13
Timp de reactie: 0,00005 sec.
Timp de intarziere: 0,3 sec. - 0,9
sec.

Senzori: patru detectoare cu infrarosu
Alimentare cu curent:

Lentile pentrv mdsti
si cisti de sudurd
Pentru a proteja operatorul
de UV si cantei.

Marime standard

(4Y4" x 3Ya”).

Nou

celule solare si o baterie cu litiu o - ) Culoare/ Cod comanda Pret/1
Deschidere/ inchidere: pornit/ oprit Lentile dimensiuni Tip Nuanta KEN-885 g
complet automat Sh. 8 -7412K 0.60
Temperatura de exploatare: . Sh. 9 -7413K 0.60
-5°C - 55°C (23°F - 131°F) Umbrd Verde Sh. 10 -7414K 0.60
Temperatura de depozitare: At 30 EE i% :’,ﬁg& 8-;8
-20°C - 70°C (-4°F - 158°F 47X 34 : } :
0°C-70°C 58°F) Sh. 13 -7417K 0.80
N Policarbonat Clar -7419K 0.60
‘\ \ CR39 Protejare Stropirii Clar -7418K 0.80
Glass Clar -7411K 0.20
- Nl 7 Sh.9 -7399K 0.60
‘/ p - 44" x 27 Umbrd Verde Sh. 10 -7402K 0.60
ry plard Sh. 11 -7401K 0.60
L A Policarbonat Clar -7407K 0.50
Lumina-Intuneric 2y | W\ 4147 x 27 CR39 Protejare Stropirii Clar -7408K 0.60
0.5 milliseconds < ) Glass_ Clar -7409K 0.20
Tip Kewsas Pt at0xeomm  piRC e Gl pasek 080
Negru -5100K 78.40 110 x 90mm Protejare Stropirii Clar -7448K 0.90
Union Jack -5120K 78.40 4127 x 54" CR39 Protejare Stropirii Clar -7481K 1.50

Pagina 7 I 2
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Midnusi de sudurd
v douii fefe

Manusi cu doud fete ambidextre pentru
sudura de culoare verde. Captusite, tip A.
CE a aprobat la EN12477, EN388, EN407.
Dim.: 10.

e 4

3.2.4.4 4XXX4X

Dim Greutate Cod comanda Preé/ Pr
/Pr KEN-961

10 250g -1940K 6.30

TUFFSAFET | ﬂ.
% -'-"'.' 7’

Madnusi de sudurd
de mare reznstenta
Manusi de sudura cu 5 degete din piele

intoarsa cu captuseala de bumbac si
intaritura pe spate dintr-o bucata. Aria
palmei si degetului mare este intarita fara
cusaturi vizibile pentru a preveni arderea.
Cusuta cu Kevlar.

Testat la EN388: 2003 & EN407: 2004.
Marimea: 10.

£

o

C€E L=

4.1.4. 3 4.1.3.2.4.X

; Greutate Cod comanda  Pret/Pr
Dim /Pr TFF-961 2
10 341¢g -1580K 8.40

sudurd TIG

Din piele de calitate pentru zona
palmei si piele groasa tratata cu crom pentru
antebrat. Aria moale ce acopera palma ofera
0 senzatie placuta si durabilitate ridicata
pentru sudura de precizie, cu nivel inalt de
dexteritate.

Mdnusi de piele gri pentru | ?’

B

Total lungime: 360mm.

MANUSI S1 SEPCI DE SUDURA 885

m Haine de sudurdi
R3C din piele Chrome

O gama de echipamente de lucru robuste cu pret economic realizate din piele crom selectata

GRUP

de nalta calitate. Rezistenta la improscare si la rupere. Gama completa ofera protectie de la

cap la talpa impotriva improscarii cu sudura si a scanteilor de polizare. Potrivit pentru folosire

in ateliere, turnatorii si pe santier.

Veste

Jacheta cu prindere in butoni pentru protectie
completa de la gat la mijloc impotriva
improscarii cu sudura si a scanteilor de
polizare. Cu buzunar lateral exterior, gatul
este captusit cu piele pentru confort
suplimentar. Toate cusaturile au imbinari de
uz intens pentru durabilitate si purtare
indelungata.

Aprobat CE conform EN470-1 CAT II.

acum disponibil

€ &

in rosu
. Cod comanda Pret/1
Culoare Dim KEN-885 é

Gri Mare -8160K 45.00

Gri Foarte mare  -8170K 45.00
Rosu Mare -5222K 52.20
Rosu Foarte mare  -5223K 52.20

Sorturi

Potrivire generoasa pentru intregul tors si
protectie pentru partea de sus a piciorului
Tmpotriva improscarilor de sudare si a
scanteilor de polizare, oferind in acelasi timp
libertate de miscare pentru purtator. Toate
cusaturile au imbinari de uz intens pentru
durabilitate si purtare indelungata.
Disponibil intr-o gama larga de sisteme de
prindere cu legatura si indoitura.

Aprobat CE conform EN470-1 CAT II.
Culori: disponibil in culori gri sau rosu.

7\
f

acum disponibil

€ &

Mansete

Poate fi folosit independent sau

impreuna cu un sort sau alt

echipament pentru a oferi protectie optima a
antebratului si cotului. Se foloseste cu
deschideri elastice. Toate cusaturile au
imbinari de uz intens pentru durabilitate si
purtare indelungata. O dimensiune.

Aprobat CE conform EN470-1 CAT II.

CE &

. Cod comanda Pret/1
Culoare Dim KEN-885 é
Gri 45cm -8220K 8.80
Rosu 45cm -5310K 9.20
Gaiters
Ghete

Pentru purtare peste pantofii de lucru pentru
protectie impotriva improscarii cu sudura si a
scanteilor de polizare. Cu prindere velcro pe
spatele gambei %I reglare cu catarama in
jurul pantofului. Cusaturi duble si nituite
pentru utilizare de uz
intens.

Aprobat CE conform
EN470-1 CAT Il.

Dimensiune: 35cm.
Size: 35cm.

CE &

) Cod comanda Pret/Pr
Dim KEN-885 ¥
35cm -8260K 12.10

Sepci de sudurd

Sepci de sudura confortabile, durabile si ce
pot fi spalate. Constructie cu cusatura
dubla cu banda din bumbac pentru
absorbtia transpiratiei.

in rosu

« Wx L Cod comanda  Pret/1

e Culoare (cm) KEN-885 g Di Greutate  Codcomanda  Pret/1
= ﬂ Funie de fixare im. ind. WDA-957 €

C € — B Gri 60 x 90 -8020K 13.20 78" 35¢g -5500K 7.50
EN388 2.1.22 TypeB Gri 60 x 105  -8030K 14.00 71" 35g -5510K 7.50
Rosu 60 x 90 -5410K 12.50 73/8” 35g -5520K 7.50
Dim Greutate ~ Cod comanda PTGZ/ Pr Catarama de fixare 715" 35g -5530K 7.50
/Pr TFF-961 Gri 60x90  -8060K 13.20 755" 40g -5540K 7.50
10 345¢g -1650K 5.40 Rosu 60 x 90 -5440K 13.90 734" 40g -5550K 7.50
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